PRODUKTDATENBLATT

geniovent.x 600 F L-G-SU

Artikelnummer

Technische Daten

Fordervolumen

SFP-Wert

Spannungsart
Bemessungsspannung
Netzfrequenz
Nennleistung
Stand-By-Leistungsaufnahme
IMax

Schutzart

Material

Material Warmetauscher
Material Innenverkleidung
Farbe

Gewicht

Filterklasse
Anschlussdurchmesser
Breite

Héhe

Tiefe
Warmebereitstellungsgrad
Warmetauscherbauart
Bypass

Vorheizregister
Nachheizregister
Enthalpie-Wéarmetauscher
Frostschutzschaltung
Filteriberwachung

CO,-Regelung (optional)

Rauchgasschalter

0095.0604

Kurzinformation

AERIX

HAUSTECHNIKSYSTEME

Dezentrales RLT Gerat mit sehr hoher Warmerutckgewin-
nung. Mit Kreuz-Gegenstrom-Warmetauscher, Auf3en- und
Fortluftanschliisse links, Ausblas unten, CO2-Sensor im Ge-

rat integriert.

150 m3/h / 560 m3/h
0,21

Wechselstrom
230V

50 Hz

83W

mow

14 A

IP 40

Stahlblech, verzinkt
Kunststoff
Melaminharzschaumstoff mit Vlies
reinweif3, &hnlich RAL 9010
200 kg

F7 /M5

250 mm

2.115 mm

482 mm

831 mm

91 %

Gegenstrom

ja

integriert

optional

nein

ja

zeitgesteuert
integriert

optional
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PRODUKTDATENBLATT

AERIX

geniovent.x 600 F L-G-SU

Luftqualitatsregelung (optional) VOC-Sensor flr geniovent.x

Anwesenheitssensor Bewegungssensor PIR

BUS-System optional

MODBUS-Schnittstelle optional

Bedienteil im Lieferumfang nein

Bedienteil (optional) .x-Control 75

Schalldruckpegel 33 dB(A) (bei 0,7 * Vmax und je 20 Pa Druckverlust AUL und FOL,
bei einer Raumdampfung von ca. 8-10 dB)

Verpackungseinheit 1 Stick

Sortiment 16

GTIN (EAN) 4045314956045
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